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Abstract: the analysis of compliance of the produced wood chipboards to requirements of GOST 10632-2014 is 

carried out. Not all manufacturers are able to produce chipboard, corresponding to the emission class of 

formaldehyde E0.5. The problem of reducing the toxicity of chipboard is actual today. Solve the problem of non-

toxic particle board by using binders that do not contain formaldehyde.Use ecologically safe binding on the 

basis of alyumofosfat is offered. The wood chipboards produced with use binding on the basis of alyumofosfat 

will correspond to E0,5 class emission formaldehyde. 
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Аннотация: проведен анализ соответствия производимых древесностружечных плит требованиям 

ГОСТ 10632-2014. Не все производители способны изготавливать древесностружечные плиты, 

соответствующие классу эмиссии формальдегида Е 0,5. Проблема снижения токсичности ДСтП 

является актуальной на сегодняшний день. Решить проблему нетоксичных древесностружечных плит 

возможно использованием связующих, не содержащих формальдегид. Предлагается использование 

экологически безопасных связующих на основе алюмофосфатов. Древесностружечные плиты, 

произведенные с использованием связующего на основе алюмофосфатов, будут соответствовать 

классу эмиссии формальдегида Е 0,5. 
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С 1 июля 2015 г. введен ГОСТ 10632-2014 «Плиты древесностружечные. Технические условия». Этот 

ГОСТ введен взамен ГОСТ 10632-2007. Стандарт 2007 года допускал изготовление плит в зависимости 

от содержания формальдегида двух классов эмиссии: Е1 (до 8 мг на 100 г абсолютно сухой плиты) и Е2 

(от 8 до 30 мг на 100 г абс. сухой плиты).  

Формальдегид является ядовитым веществом и выделяется из плиты более 10 лет. При действии на 

человека формальдегид сильно раздражает слизистые оболочки дыхательных путей и оболочек глаз. 

Может также вызывать воспалительные процессы слизистых оболочек кожи и ее аллергические реакции. 

В государственном стандарте 2014 года вводится класс эмиссии формальдегида Е0,5 с более 

«жесткими» требованиями по содержанию и выделению формальдегида. Для производства детской 

мебели, мебели для учебных заведений, дошкольных учреждений рекомендуется использовать плиты 

данного класса Е0,5. Предельно-допустимые нормы содержания формальдегида в плите, установленные 

перфораторным методом, в соответствии с ГОСТ 10632-2014 для класса Е0,5 составляют до 4 мг/100 г 
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абс. сухой плиты. Предельно-допустимые нормы выделения формальдегида из плиты в воздух, 

установленные методом испытания в климатической камере для класса Е0,5 до 0,08 мг/куб. метр 

воздуха, а для класса Е 1 от 0,08 до 0,124 мг/куб. метр воздуха. 

В 2013 г. в «Лесотехническом журнале» профессор Е.М. Разиньков опубликовал статью «Миграция 

формальдегида из древесностружечных плит» [1]. В статье указывается, что по данным Центра 

сертификации лесопродукции («Лессертика») ЗАО «ВНИИдрев» [1], выделение формальдегида из 

готовых плитных материалов и фанеры, при обследовании 180 Российских предприятий, значительно 

превышает предельно-допустимое его значение (табл.). Проведенные автором в разные годы работы 

показали, что токсичность ДСтП является одним из основных недостатков выпускаемых 

промышленностью плит. 
 

Таблица 1. Выделение формальдегида из плитных материалов и фанеры [1] 
 

Материалы 

Выделение формальдегида по камерному методу, мг/м3 

воздуха по годам 

2009 2010 2011 

Древесно-стружечная 

плита неламинированная 
0,435 0,215 0,231 

Древесно-стружечная 

плита ламинированная 
0,038 0,022 0,019 

 

Анализируя данные таблицы, можно сделать вывод, что неламинированные ДСтП не соответствуют 

требованиям класса Е 1, а на момент проведения исследований и публикации статьи [1] в ГОСТе 10632 

класс эмиссии Е0,5 вообще отсутствовал. 

Одним из производителей ДСтП является Красноярский деревообрабатывающий комбинат, который 

производит плиты, соответствующие классу Е2 [2], с содержанием свободного формальдегида от 10 до 

30 мг на 100 г. абсолютно сухой плиты. Компания «Русский ламинат» (две производственные площадки: 

Московская область, Смоленская область) производит плиты с содержанием формальдегида 4-6 мг на 

100 гр. абсолютно сухой плиты (класс Е 1) [3]. Плиты Австрийского предприятия "EGGER JV 

Beteiligungs Gmbh" (производит продукцию на 15 производственных предприятиях в разных странах 

Европы, в том числе в России) имеют класс безопасности Е 1 [4]. ДСтП ЗАО «Муром» (Россия) также 

соответствуют классу эмиссии Е 1, с содержанием формальдегида 4-8 мг на 100 гр. [5]. Группа компаний 

Kronospan (Кроношпан) (основана в Австрии и охватывает 28 деревообрабатывающих заводов в 24 

странах мира, в том числе в России) производит плиты по классу эмиссии Е1 [6]. Компания «Флайдерер» 

[7] (Германия), поставляет плиты для производства мебели «ИКЕА», по классу эмиссии Е 1 и Е 0,5 с 

содержанием формальдегида до 4 мг на 100 гр. 

Вторым параметром, характеризующим древесные плиты, в соответствии с ГОСТ 10632-2014 

является предельно-допустимая норма выделения формальдегида из плиты в воздух в мг на 1 куб. метр 

воздуха. Плиты Красноярского деревообрабатывающего комбината соответствуют классу Е2, с 

выделением формальдегида из плиты в воздух до 0,5 мг на куб. метр воздуха. Плиты компании «Русский 

ламинат»,  плиты Австрийского предприятия "EGGER JV Beteiligungs Gmbh", ЗАО «Муром»,  группы 

компаний Kronospan (Кроношпан) соответствуют классу Е1, с выделением формальдегида из плиты в 

воздух до 0,124 мг на куб. метр воздуха. Плиты компании «Флайдерер» (Германия) соответствуют 

классу Е0,5, с выделением формальдегида из плиты в воздух до 0,08 мг на куб. метр воздуха. 

Анализируя продукцию производителей древесностружечных плит, можно сказать, что далеко не все 

производители способны изготавливать древесностружечные плиты, соответствующие классу эмиссии 

формальдегида Е0,5, и следовательно проблема снижения токсичности ДСтП является актуальной на 

сегодняшний день. 

Выделение из плит формальдегида обусловлено, в основном, наличием в них синтетических 

формальдегидсодержащих смол, используемых в качестве связующего при производстве ДСтП. 

Следовательно, необходимо использовать экологически безопасные связующие в технологии 

производства древесностружечных плит [8, 9]. 

Решить проблему нетоксичных древесностружечных плит возможно использованием связующих, не 

содержащих формальдегид. Их применение в домостроении и производстве мебели позволят избежать 

вредных выбросов (выделений) в окружающую среду. Одним из путей решения проблемы является 

замена в технологии производства древесных плит органических связующих на неорганические водные 

композиции дигидрофосфатов металлов (второй и третьей групп периодической таблицы Д.И. 

Менделеева и переходных металлов 3d-ряда). Основной способ получения экологически безопасного 

металлофосфатного связующего заключается в термическом растворении (варке) оксидных соединений в 

высококонцентрированной ортофосфорной кислоте. В качестве сырья для получения алюмофосфатного 

связующего (АФС) служат глинозем технический гранулированный (ТУ 171130-002-9870-8430-2007) и 

ортофосфорная кислота термическая (ГОСТ 10678-76). Основные преимущества алюмофосфатных 
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связующих, по сравнению со связующими на основе органических полимеров, заключаются в отсутствии 

газообразных выделений фенолов, альдегидов и других остаточных компонентов полимеризации. 

Древесностружечные плиты, произведенные с использованием связующего на основе алюмофосфатов, 

будут соответствовать классу эмиссии формальдегида  Е0,5 (ГОСТ 10632-2014). 
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